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Puutuotteidenvalmistus

Huoltomiesten tehtdvana oliirrottaa etupydrét kurottajasta
rengaskorjaamolle vientia varten. Toisen py&raparin sisemman
pyoranirrottamisessaoli vaikeuksia. Irrottamista helpotettiin
rautakangenavulla. Pyora rajahti keskenirrotustyon.
Yksihuoltomies kuolijatoinen loukkaantui
vakavasti. Pyorid ei oltu ilmattu.
i Jiilkeenpéin havaittiin, ettd vanteen reunaoli
ollutmurtunut lahes kokonaan kovan kdyton takia.
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1. TAPAHTUMAN KUVAUS

1.1. Tausta

Tapaturma sattui kesdaikana teollisuuslaitos B:n tys-
konekorjaamohallin edessd. Yritys A oli urakoinut
teollisuuslaitos B:n puutavarankdsittelyn. Yritys A huol-
si kurottajatrukin paikan p#illd. Yritys A:n palvelukses-
sa olleiden huoltomiesten NN:n ja KK:n tehtévind oli
irrottaa etupyorét kurottajatrukista rengaskorjaamolle
vientid varten. Mukana oli my®s yritys A:n palvelukses-
sa ollut trukkia ajanut MM,

Kurottajatrukin etupyorind oli molemmilla puolilla
kaksi rengasta. Ennen renkaiden irrottamista kurottajat-
rukki nostettiin pukkien varaan. Ensiksi irrotettiin
pyordt vasemmalta puolelta. Trukinkuljettaja MM:n
tehtévind oli nostaa renkaat trukilla akselilta rengasliik-
keeseen vientid varten. Vasemman puoleisten renkaiden
irrotustyossi ei ollut MM:n mukaan mitddn ongelmia.
MM:n kertoman mukaan tyopari NN ja KK irrottivat
ensin vasemman etupyOrdparin kiinnitysmutterit pai-
neilmaviintimelld. Tamin jilkeen irrotettiin ulompi
pyord. Sitten irrotettiin renkaiden vilissé ollut vilivanne
ja sen jédlkeen sisempi rengas. Tapaturman jilkeen MM
kertoi, ettd nditd vasemman puolen renkaita ei ilmattu
ennen niiden irrottamista akselilta.

1.2 Tapaturma

Kun vasen pyord oli saatu kokonaan irrotettua
etuakselilta, MM meni korjaamohalliin. NN sekd KK
alkoivat sen jilkeen irrottaa kahdestaan oikeaa etupyo-
rdparia. MM:n ollessa sisélld korjaamohallissa kuului
rdjahdys. Kun MM meni ulos, hén ndki NN:n ja KK:n
makaamassa pihamaalla. NN oli lentdnyt 3,5 metrin
pddhidn ja KK viiden metrin pddhin koneen oikean
etupyOrin kohdalta mitattuna. Sisempi rengas oli vield
etuakselilla (kuva 1). Ulompi rengas oli ehditty irrottaa
akselilta ja se oli lappeellaan kurottajan vieressi.
Rengaspultit ja paineilmavédidnnin olivat kurottajan
astinlaudalla. Vilivanne, sisemmién renkaan lukkoren-
gas ja sisemmistd vanteesta murtumalla irronnut reuna-
olake olivat etupyorén ldhistolld maassa. Trukki oli noin
kolmen metrin pddssd kurottajatrukista. NN kuoli
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valittomasti sisemmdstd renkaasta purkautuneesta voi-
makkaasta ilmasuihkusta. KK vahingoittui pahoin. NN
oli 27-vuotias.

1.3 Kurottajatrukki

Kurottajatrukki oli Kalmar 18000 LC (nostokyky 18
tn).

2. TAPATURMATEKIJAT

Renkaiden irrotus paineellisena

Renkaat irrotettiin paineellisina (max. 89 bar).
Painetta oli mahdollisesti padstetty hieman pois, mutta
ei riittdvasti. Vilivanteen irrottamiseen kiytettiin rauta-
kankea. Valmistaja suositteli lyijy- tai muovilekan
Kiiyttod.

Murtunut vanne

Tapaturman jilkeen havaittiin, ettd sisemmén renkaan
vanteen reunaolake oli murtunut sisireunan taivutus-
kohdasta. Suurin osa murtopintaa (noin 90 %) oli
hapettunut, joten vanteen reunaolake oli ollut lihes
poikki jo ennen tapaturmaa. Murtuminen oli johtunut
todennékoisesti ylikuormituksesta.

Murtunut vanne renkaineen oli ollut kiiytdssid noin
puoli vuotta edellisestd rengastydstd. Asennustyd oli
tehty alan erikoisliikkeessd. Réjdhtinyt rengas oli
kulunut epdsymmetrisesti (kuva 2).

Kokemus ja tyonopastus

NN:1I4 oli vdhédn kokemusta rengasttistd. Yritys A:n
palvelukseen hén oli tullut kaksi viikkoa aiemmin. KK
oli tullut tydsuhteeseen vield lyhyemmén ajan sisélld.
NN oli tosin ollut aiemmin lyhyitéd jaksoja yritys A:n
palveluksessa. NN:lle ja KK:lle annettu opastus oli
puutteellista.
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Sattumisajankohta ja ylityot

Tapaturma sattui perjantaina klo 16.00 péivivuoron
padttymisen jilkeen. Huoltomiehet olivat ilmeisesti
visyneitd edellisten viikkojen aikana tehtyjen ylitéiden
takia.

3. VASTAAVIEN TAPATURMIEN
ESTAMINEN

3.1. Vanteiden tarkastus ja
merkitseminen

Kun vanne otetaan ensimmdiisen kerran kiyttdon,
sithen tulisi tehd4 pysyva merkintd kiyttoonottopdivasti
ja lisdksi muu koodi, jolla vanne voidaan yksiloidd
jilkikiteen. Kurottajatrukin huoltokirjaan tulisi tehdé
merkintd renkaan ja vanteen vaihdosta. Kauan kiytossa
olleet tai kuluneet vanteet pitdd poistaa kiytosti.

Vanteiden kuntoa on syyti seurata sddnnollisesti aina
rengastdiden yhteydessd. Kun rengas irrotetaan vanteel-
ta, on vanne aina puhdistettava ja tarkastettava. Yksi-
tyiskohtaisimmin vanteen kunto voidaan selvittdd mag-
neettijauhe- tai ultradénitarkastuksessa.

Kun paineenalainen pyéri irrotetaan vanteen kunnon
tarkastamiseksi, tulee murtuneen vanteen aiheuttama
vaara aina poistaa tyhjentdmalld rengas ennen pyorén
kiinnitysten aukaisemista. ParipySrdasennuksessa on
aina molemmat renkaat tyhjennettava.

3.2 Rengastyot

Vaativat rengastyot tulee suorittaa alihankintana alan
erikoisliikkeissé, joissa on alan koulutuksen saaneita
tyontekijoitd. Alihankkijalle on annettava tarvittaessa
ohjeet tarkastustavasta. Valmistajan tai viranomaisen
antamia ohjeita tulee noudattaa ja ne tulee sdilyttdd
kurottajatrukin mukana.

3.3 Vanteiden valinta

Vanteita valittaessa on noudatettava valmistajan oh-
jeita. Renkaiden ja vanteiden kuormituksen muuttuessa,
on niiden kestivyys syytd varmistaa kurottajatrukin

renkaiden tai vanteiden valmistajalta. Akselipainon
liséksi kuormitukseen vaikuttavat mm. ajomatkan pi-
tuus, ajonopeus ja kidyttolosuhteet kuten ajoalustan
laatu jne.

Kun samoja vanteita kiytetdén vaihto-osina eri tydko-
neissa, on vanteet kyettdvé yksiloimédén vanteeseen ja
huoltokirjaan tehdyilld merkinnéilld siten, ettd niiden
sallitut kuormitusarvot ja aiempi kéytt6 tiedetifin. Kun
kdytetty vanne otetaan uudelleen kiytt66n, on se aina
tarkastettava varastoinnin jalkeen.

3.4 Toimenpiteet epitavallisten
vaurioiden jalkeen

Tavanomaisesta poikkeavan rengas- tai vannevaurion
jalkeen on vihintédn kaikki saman tySkoneen renkaat ja
vanteet tarkastettava. Usein toistuvista tai muuten
systemaattisista vahingoista on ilmoitettava tytkoneen
ja renkaan tai vanteen valmistajalle.

Jos vauriot ovat systemaattisia, on tydkoneen valmis-
tajan tai maahantuojan tiedotettava muille samantyyp-
pisten tyokoneiden haltijoille havaitusta vaarasta ja
keinoista vahingon vélttimiseksi sekd ryhdyttiva vilit-
tomésti toimenpiteisiin vaurioiden laajuuden selvittidmi-
seksi.

3.5 Opastus

Rengastditd tekeville on annettava opastus tydhon
liittyvistd vaaroista ja turvallisista tydmenetelmista.

LITTEET

- Kaavio tapahtumista ja niissé vaikuttaneista tekijois-
té

- Valokuvia
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Kuwa 1. Nurottajan efeskselille rigshdyksen fikeen [Sfinyl rengas ja vanne,
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Huwa 2. mnml fnud rengas,
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